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1. UYGULAMA
Bazik oksijen metoduyla celik {iretiminde sogutucu olarak kullanilacaktir.
2. KIMYASAL OZELLIKLER

Yurtiginden temin edilen gelik hurdasinin kimyasal kompozisyonu;

Cu : % 0,15 max.(Makas Hurdasi icin % 25 max.)
Cr 1 % 0,25 max.

Ni : % 0,15 max.

Mo : % 0,10 max.

Sn 1 % 0,020 max.

As : % 0,020 max.

Hg : % 0 max.
Degerlerine uygun olacaktir.

3. FIZIKSEL OZELLIKLER
Yurtiginden temin edilen gelik hurdasinin fiziksel ézellikleri maddeler halinde asagida verilmistir.
3.1. DKP

DKP hurda, imalat sanayiinde;

Kesme islemleri sonucu ortaya ¢ikan sac artiklarin kiyilarak kirpinti haline getirilmis formlari

Kesme islemleri sonucu ortaya cikan sac artiklarin presle balya/paket haline getirilmis formlari
Haddeleme siirecinde ortaya cikan lokum formundaki ug-bas artiklar

Celik Uretim, strekli dokiim siirecinde yari mamul olarak ¢ikan ingot, blum, kiitiik, levha, konstriiksiyon
ve benzeri celik imalat artiklari ile olusur.

DKP hurda asadida verilmis olan kalinlik, ebat, yigin yogunlugu ve tek parga agirligi kriterlerine uygun olacaktir.
Imalat sanayiden gelen hurdalarda éncelikle yigin yogunlugu sartina bakilir.

Kalinhik : 1,5 mm. min.
Ebat : 0,50 m. x 0,50 m. x 0,50 m. max.
Yigin yogunlugu : 1 ton/m3 min.
Tek parca agirhgi : 400 kg. max.

DKP hurda, kesinlikle kullaniimis malzeme artiklarindan olusmayacak, kesinlikle oksit ve alagim icermeyecektir.
Yiizeyde atmosferik pas goriilen malzemeler bu sarta dahil degildir.

3.2, EKSTRA

Ekstra hurda;
e Celik imalat sektoriinden gikan kenar kesme malzemesinin sarilmig formlari (Sarma)
Imalat sanayinde kesme islemleri sonucu ortaya cikan sac artiklari
Ingaat demiri kirpintilari
Insaat demiri pres hurdalari
Kesilmis ya da preslenmis borular
Dovme geligi
Demiryolu raylari, lokomotif veya vagon tekerlekleri ile olusur.
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Ekstra hurda kullanilmamis/yeni imalat artiklarindan olusacaktir.

Ekstra hurda, agagida verilmis olan kalinlik, ebat, yigin yogunlugu ve tek parga agirligi kriterlerine uygun olacaktir.
Imalat sanayiden gelen hurdalarda 6ncelikle yigin yogunlugu sartina bakilir.

Kalinhk : 1,5 mm. min.

Ebat : 1,00 m. x 0,60 m. x 0,60 m. max.

Yigin yogunlugu : Presli Malzemede 1 ton/m?3 min. — Kirpinti Malzemede 0,7 ton/m3 min.
Tek parca agirhgi : 500 kg. max.

Ekstra hurda, kullanilmis malzeme artiklarindan olusmayacak, oksit ve alasim icermeyecektir. Yiizeyde atmosferik
pas goriilen malzemeler bu sarta dahil degildir.

Sarma malzeme, nakliye ve tahliye esnasinda agiimayacak sekilde baglanmis olacaktir. Agilmis Sarma Malzeme 1.
GRUP kalite olarak degerlendirilecektir.

Cap! 30 cm’nin Uzerinde olan (presli olmayan) borularin, Ekstra Kalitede dederlendirilebilmesi icin boyunun 60
cm’nin altinda olmasi gerekmektedir. Bu ebat tanimina uymayan borularin, kesilip acilarak plaka haline getirildigi
disundldiginde, malzeme ekstra kalite ebat tanimina uymayacak dolayisi ile I. GRUP kalite olarak
degerlendirilecektir.

3.3. BONUS

Bonus hurda, kullanilmig, sékiim ve demontaj islemleri sonucu ortaya gikan;
e Celik konstriiksiyon imalat artiklan

Ingaat demiri parcalari

Sac ve boru parcalarn

Kesilmis ya da preslenmis borular

Celik profiller, levhalar ve travers pargalari

Kdpri ve yapi hurdalari

Arag jant ve saseleri

Batik olmayan gemi hurdalari

Demiryolu raylar, lokomotif ve ya vagon tekerlekleri ile olusur.

Bonus hurda asadida verilmis olan kalinlik, ebat, yigin yogunlugu ve tek parca agirligi kriterlerine uygun olacaktir.

Kalinhik : 6,0 mm. min.

Ebat : 1,00 m. x 0,60 m. x 0,60 m. max.
Yigin yogunlugu : 0,7 ton/m3 min.

Tek parca agirhgi : 1.000 kg. max.

Bonus hurda, alagim icermeyecektir.
3.4. MAKAS

Makas hurdasi, yurtigi toplama hurdanin, Makas (Shear) tabir edilen makinada belirli uzunluklarda kesilmesi ile
elde edilen hurda tipidir. Makasta islem goren hurda, adirlikl olarak evsel atiklardan (beyaz esya hurdasi, otomobil
saclari, gida ambalaj sac kaplari, késebent, profil, kirpinti demir vb.) olusmakta ve Kirkambar Hurdasi olarak da
ifade edilmektedir. Hurdanin makas ile sikistinlip kesilmek suretiyle parca boyutunun kiiglltiilmesi ve dolayisiyla
yigin yogunlugunun artiriimasi séz konusu olmaktadir.

Bu tip hurda Isdemir’in ihtiyaci ve talebi halinde temin edilecektir.
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Yurt icinden kamyonla gelen Makas hurdasi olarak dederlendirilen hurdalarin iceriinde 4mm ve (zeri (bonus)
malzeme orani toplam yidin iginde %50 lzerinde gériilmesi durumunda hurda kalitesi verilirken tespit edilen kadar
Bonus kalite ayirnmi yapilir.

Makas hurdasi sartini (igeriinde min %35 oranda 4mm ve (izeri et kalinligi) karsilamayan hurda yapisinda eksik
gorilen bonus (iceriginde min %35 oranda 4mm ve (zeri et kalinhigi) miktari kadar malzeme 2.grup kaliteye verilir.
Makas hurdasi asadida verilmis olan ebat ve yigin yogunlugu kriterlerine uygun olacaktir.

Ebat : 0,80 m. x 0,40 m. x 0,40 m. max.

Yigin yogunlugu : 0,6 ton/m3min.

Tek parca agirhgi : 500 kg. max.

Makas hurdasi et kalinhigi  : Hurda icinde min % 35 oraninda = 4 mm malzeme olmalidir.

Kirlilik : max 50 kg / kamyon bazinda (50 kg kirlilik hurdanin yapisi nedeniyle teslim

edilen hurda agirhdgindan disilmeyecektir. 50 kg Uizeri miktardan diisiilecektir.
Kimyasal Degerleri:

Cu 1 % 0,25 max
Cr : % 0,25 max
Ni : % 0,15 max
Mo : % 0,10 max
Sn 1 % 0,020 max
As : % 0,020 max
Hg 1 % 0 max.

3.5. I.GRUP HURDA

I. Grup Hurda;
e Ekstra ve Bonus hurdalarin, belirtilen ebatlara uymayan formlar
¢ Uygun sekilde baglanmadigindan dolay! acilan sarmalar
o Ingaat demirleri, rulolar, baglar, teller vb. malzemenin sarma/yumak seklindeki formlari ile olusur.

I. Grup Hurda, asadida verilmis olan kalinlik, ebat, yigin yogunlugu ve tek parca agirhgi kriterlerine uygun olacaktir.

Kahnhk : 3,0 mm. min.

Ebat 11,50 m. x 0,60 m. x 0,60 m. min.
Yigin yogunlugu : 0,6 ton/m3 min.

Tek parca agirhgi : 1.000 kg. max.

I. Grup Hurda alasim icermeyecektir.
3.6. II. GRUP HURDA

II. Grup Hurda, DKP, Ekstra, Bonus, Makas ve I. Grup kalitelerinin disinda kalan;
e Batik gemi hurdalari,

Uzun kenar kesme hurdalari (3 mm. ve alti)

Sac hurdalar (3 mm. ve alti)

Oksit siz/az oksitli gember hurdalari (3 mm. ve alti)

Teller, baglar vb. acik ya da presli halleri (3 mm. ve altr)

Ince oksit siz/az oksitli sac kirpintilari (3 mm. ve altr)

Metalik evsel hurdalar vb. hurdalardan olusur.
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II. Grup Hurda, asagida verilmis olan kalinlik, ebat, yigin yogunlugu ve tek parga agirigi kriterlerine uygun
olacaktir.

Kalinhk : 1,0 mm. min.

Ebat : 1,50 m. x 0,60 m. x 0,60 m. max.
Yigin yogunlugu : 0,3 ton/m3 min.

Tek parca agirhgi : 1.000 kg. max.

II. Grup Hurda, alagim icermeyecektir.

4. SARTLAR VE CEZALAR

4.1. GUVENLIK

Hurda ve hurda sevkiyati ile ilgili glivenlik sartlari ve ilgili ceza maddeleri asagida verilmistir.
4.1.1. Radyoaktif Madde

Hurdalarda radyoaktif serpintiye maruz kalmis demir gelik atiklari veya herhangi bir radyoaktif madde
bulunmayacaktir. Yerli hurda tedarikgilerinin génderecedi hurdalarin Sabit Panel Tip Radyasyon Olcme
Sisteminden gegirerek ISDEMIR/ERDEMIR’e hurdayi géndermeleri gerekmektedir. Hurdalardaki radyasyon
seviyesi, en fazla 0,4 mikroSievert/saat (40 mikroR/saat) olacaktir.

Hurda yiikli araclar, Sabit Radyasyon Olciim Cihazi bulunan kantarda tartilarak, onay verilmesi halinde hurda
tahliye alanina gidebilir. Hurda yiiklii arag, Sabit Radyasyon Olciim Cihazindan gecerken radyasyon alarmi
alinmasi durumunda tasinabilir Radyasyon Olciim Cihazlariyla yapilan élciimlerde belirtilen sinir dederi asan
radyasyon tespit edilmesi halinde, “Isdemir/Erdemir Radyasyon Giivenligi Tehlike Durum Plani” uygulanir. Hurda
yukli arag icindeki radyoaktif parca/parcalar “Isdemir/Erdemir Hurdada Radyoaktif Malzeme Tespit Talimatina
uygun sekilde tespit edilerek ayrilir. Bu islemin ardindan hurda yikli arag yeniden radyasyon kontroliinden
gecirilir ve onay verilmesi halinde hurda tahliye alanina gdnderilerek tahliyesi gerceklestirilir.

Firmaya, radyasyon tespit edilen arag bagina 10.000 TL cezai islem uygulanir. Anlik bertaraf gerektiren durumlarda
ise bertaraf bedeli firmadan talep edilir. Anlik bertaraf gerektiren durumlar; kaynadindan yiiksek radyasyon iceren
parca/ parcalar veya radyoaktif atik kova kapasitesini asan miktarda buluntu tespitidir. Arag basina kesilen ceza
bedeli 10.000 TL bertaraf maliyetinden disllr. Firma sevkiyatlan ikinci bir bildirime kadar durdurulur. Firmadan
tim radyasyon cihazlarina ait sertifika belgeleri, yetkili personel bilgileri talep edilir. Gerek gdriilmesi durumunda
firma ziyaret edilerek radyasyon kontroli ile ilgili mevcut durumu incelenir. Firmanin talep edilen prosediirleri
yerine getirmesi durumunda Erdemir/isdemir yetkililerinin onayina miiteakip firma sevkiyatlari baslatilir

4.1.2. Askeri Mithimmat

Hurda icinde kesinlikle askeri miihimmat bulunmayacaktir. Konu malzemelerin tespiti halinde Grup Givenlik
Direktorligii'ne haber verilir. Firmaya parca basina 3.000 TL. Para cezasl uygulanir, firmanin sevkiyatlari
durdurulur ve firma yeniden degerlendirilerek malzeme tedarikine devam edilip edilmeyecedine karar verilir.

4.1.3. Basingh Kaplar

4.1.4. Hurdalar, basingli kap sinifina giren tiip, tank, kazan ve benzeri higbir malzemeyi igermeyecektir. Konu
malzemelerin tespiti halinde malzeme, agzinin kapali ya da acgik olmasina bakilmaksizin firma kamyonuna
yuklenerek geri gonderilir.
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Basingli kap tabiri yapilan materyaller fiziksel yapisi deforme halde ise (ezilmis, preslenmis, kesilmis v.b) tehlike
yaratmayacad karari verilmis ise bu parcalar icin ilgili firmaya hurda icerisinde bulunmamasi icin yazili ve sozl(
uyar yapilir.

Tespit edilen basingh kaplarda (tlip, tank, kazan ve benzeri) fiziksel yapisinda bir deformasyon goriilmiis veya
tehlike yaratacadi riskine karar verilmis ise firmaya konu tanima giren parca basina 1.000 TL. Para cezasi
uygulanir. Konu durumun ayni firma ile 2. kez yasanmasi durumunda para cezasi parca basina 2.000 TL., 3. kez
yasanmasl durumunda ise 3.000 TL. Para cezasi uygulanir. Bu konu ile ilgili 3. kez ceza almis firmanin sevkiyatlari
durdurulur ve firma yeniden dederlendirmeye alinarak malzeme tedarikine devam edilip edilmeyecegine karar
verilir. Basingh kap cezalari 1 yillik periyotlar da dederlendirilir, her sene devrinde/basinda firmanin bir 6nceki
seneden kalan basingl kap tespit sayisi sifirlanir.

4.1.5. Tasiyici Arag

Hurda tasiyan araclarin,
¢ Hurda tagimaya uygun 6zelliklerde olmasi,

e Arka kapadin otomatik hidrolik sistemli olmasi,
o Istiap haddine uygun sekilde yiiklenmis olmasi, zorunludur.

Taslyicl arag otomatik arka kapak sistemli damperli degil ise, yetkili gbzetim firmasi ve/veya Hurda Alim Madirltga
Personeli tarafindan red edilecek, fabrika disina cikarilmasi saglanacaktir.

Damperli olmayan kamyon nedeni ile 3 kamyonu reddedilmis firmanin sevkiyatlari durdurulur ve firma yeniden
degerlendirilerek malzeme tedarikine devam edilip edilmeyecegine karar verilir.

Hurda yUklu arag gerekli glivenlik tedbirlerini alarak yurtici hurda igin belirlenmis olan yere tahliyesini yapacaktir.
Belirlenen yere tahliye yapiimamasi durumunda olusabilecek her tiirlii olumsuz durumdan firma sorumlu olacaktir.

Hurda sevkiyati icin nakliyede kullanilan araglarin, yirtrlikte olan trafik kanun ve kurallari ile Trkiye Cumhuriyeti
Karayollari sinirflamalarina uymasi saglanacaktir. Bahis konusu kural kanun ve sinirlamalara uyulmamasi halinde
ortaya cikabilecek her tirlli ceza, vergi ve resimden hurda tedarikgi firma sorumlu tutulacaktir. Kullanilan nakliye
araclarinin, karayoluna metal parcalari vb. dékmesi nedeni ile 3. sahislara zarar verildigi konusunda Isdemir
Fabrikasina yapilan ispatl bildirimler degerlendirilecek ve gerekli gorildiigu takdirde firma sevkiyatlari
durdurulacaktir. Ayrica bahis konusu durumun fabrika sahasi icinde gerceklesmesi nedeni ile ortaya cikabilecek
her tiirlii masraf firmaya riicu edilecektir.

4.2, KIRLILIK (Empurite)
Hurda icindeki demir disi malzemeler kirlilik olarak dederlendirilecektir.

Hurdalar;
e Toprak, camur, toz, tas, beton, moloz,
Lastik, plastik, izolasyon malzemeleri,
Tekstil Grdng,
Tahta, ahsap ve tirevleri,
Cdruf, tufal, skal,
Yad, boya, zift ve benzeri demir disi malzemeler ile su ve kar icermeyecektir.
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Hurda icinde, Gozetim Firmasi Personeli tarafindan kirlilik tespit edilmesi durumunda tespit edilen miktar “Kirlilik”
olarak kaydedilecek ve toplam hurda agirhidindan diisiilecektir.

4.3. KALITE DISI (Off Grade)

Bolim 3'te tanimlanmis olan kalitelerin disinda kalan ve gelik tretim siirecinde hurda olarak kullaniimasi mimkiin
olmayan her tiirde malzeme kalite disi malzeme olarak degerlendirilecektir.

Hurdalar;
a) Alasiml malzemeler
e Sariimis elektrik motorlari, bakir kapli malzemeler, yatak muhafazalari, yalitilmis veya ciplak bakir tel, bakir
kablo borulari, piring pargalar, yiiksek miktarda bakir icerikli malzemeler,
Kalay kapll malzemeler, bilezikler, rulman kovanlari vb. bronz esasli elemanlar,
Pil, lehim, ginko-kursun alasimli plakalar, kablo uglari, kursun esasl yatak ve yatak kovanlari,
Krom, nikel ve molibden iceren mekanik parcalar,
Motor, arac tahrik dislileri, dingiller, vites kutulari, hidrolik sistem parcalari, disli tekerlekleri, takimlar ve
kaliplar,
e Manyetik olmayan parcalar gibi alagimh gelik ve paslanmaz gelikten mekanik parcalar,
e Banyo kazanlan ve kalorifer petekleri,
e Pik demir,
b) Diger
« Imalat artigi talaslar ve preslenmis talaslar,
Kapali hacim olusturabilecek; varil, tank, kazan vb. malzemenin dolu/bos halleri
Celik ergitme, 1sitma, taslama, kesme, kaynak islemleri sonucunda ortaya c¢ikan atiklar,
Asetilen ile kesme islemlerinden kaynaklanan atiklar,
Asirt pash (clriimids) malzemeler,
Egzoz parcalari
Civa veya civa igerikli malzemeler icermeyecektir.

e o o o o o

Hurda iginde, Gdzetim Firma Personeli tarafindan kalite digi malzeme tespit edilmesi durumunda tespit edilen
miktar “Kalite Dis1” olarak kaydedilecek ve toplam hurda agirhigindan disiilecektir.

Isdemir, kalite disi olarak degerlendirilmis malzemeyi iade etme hakkina sahip olup, malzemeyi iade etmeyip,
kullansa dahi kalite disi malzemenin bedelini kesinlikle 6demeyecektir.

4.4. HURDA REDDi

Kamyon bosaltiimadan énce hurda kontrol platformu lizerinden yapilan gérsel kontrolde;
e  Askeri Miihimmat

Basingli Kaplar

Kirlilik

Kalite Disi Malzeme

1.Grup Malzeme

2.Grup Malzeme

Gelen hurdanin tahliye 6ncesinde arag kasasina yapilan kontroliinde ebatsiz (1.grup malzeme) miktarinin

2 ton lizerinde gorilmesi

e Gelen hurdanin tahliye éncesinde arag kasasina yapilan kontrollinde alagimli (istenmeyen) malzeme
grubuna giren malzemenin 2 ton (izerinde gorilmesi

e Damperli olmayan kamyon

e Elektronik bilesenleri ve devreleri bulunan hurda goériilmesi
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tespit edilmesi halinde, hurda, Yurtici Hurda Alim Personelinin de onayi alinarak Gézetim Firmasi tarafindan
reddedilebilecektir.

Radyoaktif Madde tespiti halinde gerekli prosediir, isdemir tarafindan uygulanacak ve hurda kamyonu
reddedilecektir.

4.5. GENEL SARTLAR

Paket halinde gelen hurdalar rastgele segilerek ayrilacak ve ig kismi kontrol edilecektir. Yapilan kontrol sonucunda
Kirlilik ve/veya Kalite Disi Malzeme tespit edilmesi durumunda firmanin sevkiyatlari durdurulur ve firma yeniden
degerlendirilerek malzeme tedarikine devam edilip edilmeyecedine karar verilir.

Hurda kamyonlarinin iistii branda ile értiilmiis olacaktir. Firmalarin sevkiyatlarini yapan kamyon soférleri isdemir’in
is glivenligi kurallarina uygun sekilde hareket edecekler, isletme sahasinda kisisel koruyucu ekipmanlarini (baret,
givenlik ayakkabisi, toz gozI(igi) eksiksiz olarak kullanacaklardir. Soférler, kamyon kasasinin arka kapadini agmak
icin ya da herhangi baska bir amag ile kamyon kasasi ile hurda havuzu arasina girmeyeceklerdir.

Hurda sevkiyati icin Fabrika sahasina saat 08:00'den dnce giris yapilmayacaktir. Ilan edilen ve firmalara yazili
olarak bildirilen son giris saatine uyulacaktir. Belirtilen saatten sonra fabrikaya gelen hurda kamyonlari fabrika
sahasina alinmayacaktir.

Hurda araglar yalnizca Ismail AKCAKMAK kapisindan giris yapacaklardir.

Firma irsaliyesinin bir sureti giriste giivenlik personeline teslim edilecektir.

Dolu hurda araglarinin, liman bdlgesinde, radyasyon panelli kantarda, radyasyon kontrolli ve brit tartimlari
yapilacaktir. Tahliyeden sonra da bos tartim yapilacaktir.

Is bu sartname kapsaminda tedarikgi firmalarin Isdemir’e hurda tedarigi yapmasi durumunda, tedarikgi firmalar
bu sartnameyi kabul ve teyit etmis sayilacaktir.

Hurda miktarinin belirlenmesinde Isdemir kantar sonucu gecerli olacaktir.

Tedarikgi firmanin hurda sevkiyat/ sevkiyatlarina yonelik yapilan kalite degerlendirmesine herhangi bir itirazi
olmasi halinde, firma itirazini kalite degerlendirme raporunun Isdemir tarafindan gonderim tarihinden itibaren en
geg 5 is giinii icinde OMMG Hurda Alim Midirligi'ne bildirmelidir.

Firma itiraz bildirim siiresi icinde itirazini bildirmez ise, ilgili sevkiyat/sevkiyatlara iliskin yapilan hurda kalite
degerlendirmesini kabul etmis sayilacaktir.

Yapilacak itiraza yonelik inceleme ilgili sevkiyat raporu ve sevkiyata ait fotograf kayitlarinin gézetim firmasinca
yeniden incelemesini kapsamaktadir.

Gozetim firmasinin tekrar dederlendirme sonucu karari tiim taraflar icin nihai olacaktir.

5. MUAYENE SEKLi

Hurdalar, bosaltma esnasinda, Gézetim Firmasi Personeli ve/veya Yurtici Hurda Alim Personeli tarafindan kontrol
edilecektir. Ayrica, Yurtici Hurda Alim Personelinin miisaade vermesi halinde, tedarikci firma personeli kontrole
nezaret edebilecektir. Hurda kaliteleri, bu spesifikasyonun 3. kisminda verilmis olan kriterler baz alinarak, Gézetim
Firmasi Personeli tarafindan belirlenecek ve raporlanacaktir. Sevkiyatlarda, kamyon iginde birden fazla hurda
kalitesi tespit edilmesi de mimkiin olup belirlenen tahmini Kirlilik ve Kalite Digi Malzemeler miktari toplam hurda
adirhdindan diistilecektir.
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Istenmeyen malzeme ve durumlar, Gézetim Firmasi Personeli ve Yurtici Hurda Alim Personeli tarafindan tespit
edilecek, bu spesifikasyonun ilgili madde hiikimleri uygulanacaktir.

6. NUMUNE ALMA
Gerektiginde, en az 1 adet dokiimde, kimyasal analiz sonuglari baz alinarak kimyasal kompozisyon dederlendirmesi

yapilacaktir.
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